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Таблица 1 - Техническая характеристика

Ïàðàìåòðû Àïïàðàò

Íàçíà÷åíèå
Äëÿ ñîçäàíèÿ çàïàñà

âîçäóõà àçîòà

Ãðóïà àïïàðàòà 3

Äàâëåíèå, ÌÏà
(êãñ/ñì ²)

ðàáî÷åå 1,0 (10,0)

ðàñ÷åòíîå 1,0 (10,0)

Ïðîáíîå ïðè
èñïûòàíèè

ãèäðàâëè÷åñêîå 1,3 (13,0)

ïíåâìàòè÷åñêîå -

Èñïûòàòåëüíàÿ
ñðåäà

ñðåäà, ïðîäîëæèòåëüíîñòü èñïûòàíèÿ âîäà, íå ìåíåå 30 ìèí.

òåìïåðàòóðà èñïûòàòåëüíîé ñðåäû, Ñ 5...40

Òåìïåðàòóðà, C

ðàáî÷àÿ ñðåäà îò ìèíóñ 40 äî 50

ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè 50

ìèíèìàëüíàÿ ñòåíêè, íàõîäÿùåéñÿ ïîä äàâëåíèåì ìèíóñ 40

ñðåäíÿÿ íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè
ðàéîíà óñòàíîâêè àïïàðàòà

-

Õàðàêòåðèñòèêà
ñðåäû

Íàèìåíîâàíèå Âîçäóõ, àçîò

Êëàññ îïàñíîñòè ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76 -

Êëàññ âçðûâîîïàñíîñòè ÃÎÑÒ 30852.11-2002 -

Êëàññ ïîæàðîîïàñíîñòè ÃÎÑÒ 12.1.004-91 -

Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì 1,5

Âíóòðåííèé îáúåì, ì ³ (Л) 8,0 (8000)

Ðàñ÷åòíûé ñðîêà ýêñïëóàòàöèè, ëåò 15

Äîïóñòèìàÿ ñåéñìè÷íîñòü, áàëë íå áîëåå 6

[�]20 / [�]50 äëÿ ñòàëè 09Ã2Ñ 1,04

Ìàðêà ìàòåðèàëîâ îñíîâíûõ ýëåìåíòîâ 09Ã2Ñ

Îáúåì è âèä íåðàçðóøàþùèõ èñïûòàíèé 100% ÓÇÊ, ÂÈÊ, ÏÂÊ

×èñëî öèêëîâ íàãðóæåíèÿ, íå áîëåå 1000

Таблица 2 - Таблица штуцеров

Изготовление, испытание, приемку и маркировку аппарата производить в1.
соответствии с ГОСТ 34347-2017, ТР ТС 032/2013.
Аппарат подлежит регистрации в органах Ростехнадзора.2.
*Размеры для справок.3.
Н16, h16, T16/2.4.
Покрытие: грунт ГФ-021,эмаль ПФ-115, синяя.5.
Манипуляционный знак "Центр массы" В 138 ГОСТ 14192-96 нанести на двух6.
противоположных сторонах аппарата эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76.
Для выверки вертикальности аппарата, нанести две контрольные метки, длиной 100мм,7.
шириной 8мм вверху и внизу обечайки эмалью
ПФ-115 ГОСТ 6465-76.
Нанести отличительную окраску на страповые устройства эмалью8.
ПФ-115 ГОСТ 6465-76.
Консервация аппарата согласно технологии завода-изготовителя.9.
Расконсервация аппарата перед вводом в эксплуатацию не требуется.10.
Действительное расположение штуцеров, опор - см. по вид спереди.11.
Аппарат может эксплуатироваться в климатическом исполнении У категории12.
размещения 1 по ГОСТ 15150-69.
Отгрузка - автотранспортом.13.

Таблица 3 - Таблица сварных швов

Îá
îç

íà
÷å

íè
å

Íàçíà÷åíèå
(Íàèìåíîâàíèå)

Êî
ëè

÷å
ñò

âî

Ïðîõîä
óñëîâíûé,

ìì

Óñëîâí.
äàâë.

Pó, ÌÏà

Èñïîëíåíèå ôëàíöåâ ïî ÃÎÑÒ
33259

Âûëåò,
ìì

À Âûõîä ñðåäû 1 Äó 80 1,0 80-10-11-1-B-Ñò20-IV 150

Á Òåõíîëîãè÷åñêèé 1 G 1/2" - - 20

Â Óñòàíîâêà ìàíîìåòðà 1 G 1/2" - - 20

Ã Äëÿ ìàíîìåòðà â ìàøèííîì îòäåëåíèè 1 G 1/2" - - 20

Ä Äëÿ êëàïàíà ïðåäîõðàíèòåëüíîãî 1 Äó 80 1,0 80-10-11-1-B-Ñò20-IV Ñì.÷åðò.

Å Âõîä ñðåäû 1 Äó 80 1,0 80-10-11-1-B-Ñò20-IV 150

Æ Ëþê îâàëüíûé 1 325õ420 - - 75

È Âûõîä êîíäåíñàòà 1 25 - - 70

Ê Âûõîä îñòàòêà 1 50 1,0 - 20

¹
 ø

âà Îáîçíà÷åíèå
ñòàíäàðòà

ñâàðíîãî øâà

Òèï ñâàðíîãî
øâà ïî

ñòàíäàðòó

Ñâàðî÷íûå
ìàòåðèàëû

Ìåòîäû
êîíòðîëÿ

1
ÃÎÑÒ 14771-76

Ñ21-ÈÏ

Ïðîâîëîêà
08Ã2Ñ

ÃÎÑÒ 2246-70

ÂÈÊ+ÓÇÊ
2 Ñ21-ÈÏ

3 ÃÎÑÒ 16037-80 Ñ17-ÇÏ
ÂÈÊ+ÏÂÊ

4

ÃÎÑÒ 14771-76

Ò7-ÈÏ

5 Ò3-ÈÏ
ÂÈÊ

6 Í1-ÈÏ

Îá
îç

íà
÷å

íè
å

Íàçíà÷åíèå
(Íàèìåíîâàíèå)

Êî
ëè

÷å
ñò

âî

Ïðîõîä
óñëîâíûé,

ìì

Óñëîâí.
äàâë.

Pó, ÌÏà

Èñïîëíåíèå ôëàíöåâ ïî ÃÎÑÒ
33259

Âûëåò,
ìì

À Âûõîä ñðåäû 1 Äó 80 1,0 80-10-11-1-B-Ñò20-IV 150

Á Òåõíîëîãè÷åñêèé 1 G 1/2" - - 20

Â Óñòàíîâêà ìàíîìåòðà 1 G 1/2" - - 20

Ã Äëÿ ìàíîìåòðà â ìàøèííîì îòäåëåíèè 1 G 1/2" - - 20

Ä Äëÿ êëàïàíà ïðåäîõðàíèòåëüíîãî 1 Äó 80 1,0 80-10-11-1-B-Ñò20-IV Ñì.÷åðò.

Å Âõîä ñðåäû 1 Äó 80 1,0 80-10-11-1-B-Ñò20-IV 150

Æ Ëþê îâàëüíûé 1 325õ420 - - 75

È Âûõîä êîíäåíñàòà 1 25 - - 70

Ê Âûõîä îñòàòêà 1 50 1,0 - 20

Б   (1 : 10)
162 отв.
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