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Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.1.
Ñâàðíûå øâû âûïîëíåíû â ñîñòàâå âõîäÿùèõ óçëîâ/äåòàëåé.2.
Èçãîòîâëåíèå, èñïûòàíèå, ïðèåìêó è ìàðêèðîâêó àïïàðàòà ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè3.
ñ ÃÎÑÒ 34347-2017, ÒÐ ÒÑ 032/2013.
Ïîêðûòèå íàðóæíèõ ïîâåðõíîñòåé: - ö. ñîä. êðàñêà "Ãàëüâàíîë", - ôèíèøíîå ïîêð.4.
"Àëèíîë".
Ïîêðûòèå âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé: - ö. ñîä. êðàñêà "Ãàëüâàíîë.5.
Àïïàðàò íå ïîäëåæèò ðåãèñòðàöèè â îðãàíàõ Ðîñòåõíàäçîðà.6.
Êîíñåðâàöèÿ àïïàðàòà ñîãëàñíî òåõíîëîãèè çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ.7.
 Ðàñêîíñåðâàöèÿ àïïàðàòà ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ íå òðåáóåòñÿ.8.

Òàáëèöà 1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ïàðàìåòðû Àïïàðàò

Íàçíà÷åíèå Òåõ. ïðîöåññû

Ãðóïïà àïàðàòà 4

Äàâëåíèå, ÌÏà
(êãñ/ñì ²)

Ðàáî÷åå 1,0 (10,0)

Ðàñ÷åòíîå 1,0 (10,0)

Ïðîáíîå ïðè
èñïûòàíèè

ãèäðâàâëè÷åñêîå 1,27 (12,7)

ïíåâìàòè÷åñêîå -

Èñïûòàòåëüíàÿ ñðåäà è ïðîäîëæèòåëüíîñòü èñïûòàíèÿ âîäà, íå ìåíåå 30 ìèí.

Òåìïåðàòóðà èñïûòàòåëüíîé ñðåäû, Ñ 5...40

Òåìïåðàòóðà, C

ðàáî÷àÿ ñðåäà îò ìèíóñ 20 äî 50

ðàñ÷åòíàÿ ñòåíêè 50

ìèíèìàëüíàÿ ñòåíêè, íàõîäÿùåéñÿ ïîä äàâëåíèåì ìèíóñ 20

ñðåäíÿÿ íàéáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè
ðàéîíà óñòàíîâêè àïïàðàòà

-

Õàðàêòåðèñòèêà
ñðåäû

Íàèìåíîâàíèå Âîçäóõ/àçîò

Êëàññ îïàñíîñòè ïî ÃÎÑÒ 12.1.007-76 -

Âçðûâîîïàñíîñòü
ÃÎÑÒ 30852.5-2002

-
ÃÎÑÒ 30852.11-2002

Ïîæàðîîïàñíîñòü ÃÎÑÒ 12.1.004-91 -

Ïðèáàâêà äëÿ êîìïåíñàöèè êîððîçèè, ìì 1,0

Âíóòðåííèé îáúåì, ì ³ (ë) 0,25 (250)

Ðàñ÷åòíûé ñðîêà ýêñïëóàòàöèè, ëåò 10

Äîïóñòèìàÿ ñåéñìè÷íîñòü, áàëë íå áîëåå 6

[σ]20 / [σ]50 äëÿ ñòàëè Ñò20 1.013

Ìàðêà ìàòåðèàëîâ îñíîâíûõ ýëåìåíòîâ 09Ã2Ñ, S235

Îáúåì è âèä íåðàçðóøàþùèõ èñïûòàíèé 100% ÓÇÊ, ÂÈÊ, ÏÂÊ

×èñëî öèêëîâ íàãðóæåíèÿ, íå áîëåå 1000

Òàáëèöà 2. Âûâîäû

Îá
îç

íà
÷å

íè
å

Íàçíà÷åíèå
(Íàèìåíîâàíèå)

Êî
ëè

÷å
ñò

âî

Ïðîõîä
óñëîâíûé,

ìì

à Âõîä / âûõîä ñðåäû 1 G 1/2"
á Âõîä / âûõîä ñðåäû 1 G 1/2"
â Óñò. ìàíîìåòðà 1 G 1/4"
ã Êëàïàí ïðåäîõðàíèòåëüíûé 1 G 1/2"
ä Ñëèâ êîíäåíñàòà 1 G 1/2"
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